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Willkommen im Kompetenzcenter Richttechnik!
Spezialistentum von der Richttechnik bis zur Peripherie




NUR WER NACH
SPITZENLEISTUNGEN
STREBT, KANN
MASSSTABE SETZEN.

WER DIE DEUTSCHE INGENIEURSKUNST ZUM REFERENZPUNKT SEINER ARBEIT
ERHEBT, MACHT SCHON VIELES RICHTIG. DIE VIEL INTERESSANTERE FRAGE ABER
LAUTET: GEHT ES NOCH BESSER? BESSER ALS MADE IN GERMANY? ALS TRADITIONS-
UNTERNEHMEN HABEN WIR UNS SCHON VOR MEHR ALS 50 JARREN EINE KLARE
ANTWORT DARAUF GEGEBEN: JA!

Deshalb gelten wir heute nicht nur als Pionier im Bereich Richttechnik, sondern auch als technologischer Marktfiihrer und Problemldser, der
Maschinen mit einem konkurrenzlos hohen Individualisierungsgrad baut. ,Nichts von der Stange, alles im Interesse unserer Kunden®, so lautet
einer unserer zentralen Leitgedanken. Wobei wir unter ,alles“ auch Handling, Schneiden, Waschen und Stapeln verstehen. Diese Universalitdt,
das hohe Kompetenzniveau unserer Mitarbeiter sowie unsere badische Ingenieurskunst stellen wir bei kompletten Automatisierungsldsungen
unter Beweis. Losungen, die aus einem breiten Prozess- und Anwenderwissen resultieren, das KOHLER seinen Kunden selbstverstdndlich auch
in Form umfassender Beratungsleistungen zur Verfiigung stellt.

Dies ergibt in Summe das, was Sie sich von einem Partner im so sensiblen Hightech-Bereich Richttechnik véllig zu Recht erwarten: technolo-
gisch flihrende Hochleistungsrichtmaschinen!

Willkommen im Kompetenzcenter Richttechnik!




UNSER STANDARD SIND IHRE WUNSCHE.

WEIL IDEALE LOSUNGEN NIEMALS
STANDARD-LOSUNGEN SIND,
KONFIGURIERT KOHLER [HRE
BANDANLAGE STETS EXAKT NACH
KUNDENWUNSCH.

Bis weit Uiber die Grenzen Deutschlands hinaus steht KOHLER fiir

maRgeschneiderte richttechnische Lésungen im industriellen Ferti-
gungsprozess. Mit ein Grund fir diese internationale Reputation sind
unsere Bandanlagen ab 40 mm Richtwalzendurchmesser. Ein Bereich,
in dem wir seit den siebziger Jahren federfiihrend tdtig sind.

Warum Automobilhersteller und deren Zulieferer, Pressenbauer,
Stanzereien und renommierte Unternehmen aus vielen anderen
Branchen in diesem Bereich auf KOHLER vertrauen, liegt allerdings
nicht nur an der Erfahrung. Vielmehr tiberzeugt unsere Kompe-
tenz, Bandanlagen und ihre Peripherie punktgenau an individuelle

Material-, Qualitdts-, Prdzisions- und Budgetanforderungen anzupas-
sen, die in intensiven Beratungsgesprdachen zuvor analysiert werden.

Die zentrale Frage dabei lautet: Was braucht der Kunde wirklich?

Am Ende dieses Beratungs- und Realisierungsprozesses stehen
Bandanlagen mit zentralen Vorteilsaspekten wie geringe Rist-
und Nebenzeiten, lange Lebensdauer, maximale Flexibilitdt bei
Materialverarbeitung, Banddicken und -breiten sowie geringer
Platzbedarf durch optimale Raumausnutzung.

— Vorschubrichtmaschine in Pressenlinie

OKONOMISCH

— Die solide Ausfiihrung der
KOHLER-Maschinen garantiert
einen hohen Investitionsschutz.

SPEZIALIST UND VORREITER

— Das vollstandige Produktportfo- — KOHLER beherrscht die Richttechnik
lio umfasst den Kernbereich der von der konzeptionellen Auslegung,
Richttechnik und der dazugehdrigen lber die Installation und Inbetrieb-
Peripherie. nahme bis hin zur Wartung.

— KOHLER steht fiir platzsparende
und energieeffiziente Bauweise — KOHLER ist der Spezialist und Vorreiter

bei Hochkantrichtanlagen.

von Maschinen.

— Richtaggregat — Eingefuhrtes Band in Richtmaschine




INDIVIDUALISIERUNG BASIERT AUF DER FREIHEIT ZU WAHLEN.

RICHTMASCHINEN IN KURZ- UND LANGBAUFORM
VON KOHLER WERDEN VERSCHIEDENSTEN
AUFGABENSTELLUNGEN GERECHT.

Was der Kunde von KOHLER bekommt, ist das, was er wirklich braucht. Konsequenterweise

gilt dieser einfache und doch so anspruchsvolle Grundsatz schon beim Kernstiick jeder

Anlage: der Richtmaschine. Die Bandbreite an Moglichkeiten zur Individualisierung ist

groR. Je nach Prdzisionsniveau kommen zwischen 9 und 21 Walzen zum Einsatz. Je nach

Materialspezifikation verwendet KOHLER auch Hartverchromung fiir Richtwalzen und/
oder Zwischenwalzen. KOHLER versteht es auch, die Bearbeitung und das Handling

von gldnzenden und oberfldchlichenempfindlichen Materialien zu realisieren. Spezielle

Materialfehler wie Rand- oder Mittelwellen korrigiert eine spezielle Walzenbiegung. — Bandanlage / Langbauform
Intelligente Steuerungskonzepte garantieren volle Kompatibilitdt mit Stanzen und Pressen

aller Hersteller.

Die einfache Reinigungs- und Schnellwechseleinrichtung der Richtwalzen reduziert Rist-
und Nebenzeiten, die sich mit einer erweiterten Reinigungs- und Schnellwechseleinrichtung
weiter verkirzen lassen. Eine optional verfligbare Wechselkassette erweitert das Spektrum

der bearbeitbaren Banddicken um ein Vielfaches. Und zwar sowohl bei der Lang- wie auch bei

der Kurzbauform. Letztere (iberzeugt mit einigen Besonderheiten als kompakte Alternative. %

Platz sparen mit der Kurzbauform o O )

Vorschubrichtmaschinen in Kurzbauform arbeiten ohne Bandschlaufe, den Vorschub des ; O E =

Bandes tibernimmt die Richtmaschine selbst. Ein Ldngenmesssystem garantiert das exakte

Vorschieben des Bandes, das bei Sonderformen auch im Zick-Zack-Betrieb und/oder mit o E @ =

Zwischenliftfunktion moglich ist. Fiir beide Bauformen bietet KOHLER die Wahl zwischen 0( é" §i ~

manueller Einfiihrung des Bandes bis zum Bandabzug oder einer automatischen Variante o I 9 ln

mit angetriebener Andriickrolle, Einfithrkeil und Niederhalterolle bis zum Bandabzug. l N

Selbstverstandlich lassen sich beide Bauformen mit Hochkantrichtapparaten zur ¢ % ) i

Beseitigung von Sdbelkrimmungen kombinieren. O\)\ S | |
e — | S ! ]

— Vorschubrichtmaschine / Kurzbauform

OPTIMALE RICHTTECHNISCHE LOSUNGEN

— KOHLER ist Spezialist fir richttech- — KOHLER perfektioniert den gesamten
nische Losungen bei industriellen Richtprozess - von einzelnen Blech-
Fertigungsprozessen. teilen bis hin zu vollautomatisierten

Losungen.

— KOHLER verfligt Gber ein breites und

bewdhrtes Produktspektrum.

— Bandanlage in Langbauform — Bandanlage in Kurzbauform — Doppelhaspel mit hydralischer Steuerung




WENN DIE PERIPHERIE INS ZENTRUM RUCKT.

COILHANDLING

In punktgenauer Ubereinstimmung mit
dem zuvor analysierten Kundenwunsch und
den raumlichen Gegebenheiten verwen-
den wir unterschiedliche Technologien fir
die Zuftihrung der Coils zur Bandanlage:
Coilladestuhl, Coilladewagen mit Querfahr-
einrichtung, Coilladewagen mit Querfahr-
einrichtung fir 2 Coils, Coillager.

PERFEKTE RICHTERGEBNISSE SIND IMMER DAS
RESULTAT ERSTKLASSIGER ANLAGENKOMPONENTEN
UND [HRER DURCHDAGHTEN KONFIGURATION.

Deshalb sprechen wir zwar von Anlagenperipherie, meinen damit aber fiir uns zentrale
Losungskomponenten, die wesentlich zum Qualitdts- und Effizienzoptimum beitragen,
wie es bei KOHLER obligatorisch ist.

,r JU T
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— Coilladestuhl — Coilladewagen

EIN STARKER PARTNER

— KOHLER erschliet neue Lésungswege,

indem das Know-how des techni-
schen Marktfiihrers mit dem hohen
Anwendungs- und Prozesswissen aus
unterschiedlichen Industrien unter
einem Dach vereint werden.

— KOHLER ist der Partner fiir Richttech-

niklésungen, die Kunden das Poten-
zial zu neuen Produktionsverfahren

ermdglichen..

— Coilladewagen an der Haspel

HASPELN

Das Haspelprogramm von KOHLER umfasst
eine Vielzahl unterschiedlicher Modelle mit
einer bemerkenswerten Bandbreite techni-
scher Spezifikationen. Oder anders gesagt:
Fur jede Anforderung verfiigt KOHLER auch
hier tiber die perfekt Losung.

— Einfachhaspel — Spulenhaspel (auf/ab)

[
— Zugaufwickelhaspel

10
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— Doppelhaspel

INGENIEURSKUNST

— KOHLER [6st jede richttechnische
Herausforderung seiner Kunden

mit Begeisterung.



— Bandubergabe in Schlaufengrube

WENN DIE PERIPHERIE INS ZENTRUM RUCKT.

BANDSCHLAUFE

Die Bandschlaufe ist eine zentrale
Komponente der Langbauform und
entkoppelt die Richtmaschine vom

Vorschub, um auf diese Weise ein

[
— Bandschlaufe

kontinuierliches Richten zu ermdglichen.
Typisch KOHLER gibt es auch hier mit der
Uber- und Unterflurvariante sowie weiteren

Optionen mehr als nur eine Option. _‘ |7

WALZENVORSCHUB

Hochleistungsfahige Walzenvorschiibe

von KOHLER garantieren einen positi-
onsgenauen Vorschub des Bandes in die
Presse oder Stanze und realisieren so deren
gesamtes Potenzial. Hochtechnologische

Sonderformen wie Zick-Zack-Walzen-

vorschiibe und Ausfithrungen mit dynami-
schem Zwischenliften bei Folgenschnitten
erhéhen im Bedarfsfall die Positionie-

rungsprdzision auf das technisch mégliche

Optimum.

[ A

— Walzenvorschub

KOHLER MACHT KUNDEN ERFOLGREICHER

— KOHLER biirgt fiir die optimale — KOHLER legt alle Komponenten einer
Konzeption und Auslegung einer Richtanlage auf die spezifische Anwen-
Richttechniklésung im Wechsel- und dung aus und optimiert sie in Hinblick

Wirkungsverbund eines Fertigungssys- auf die Kosten- und Leistungsziele des
tems. Kunden.

— Walzenvorschub

12
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WENN DIE PERIPHERIE INS ZENTRUM RUCKT.

HOCHKANTRICHTANLAGEN

Als der Pionier bei Hochkantrichtanlagen entwickelt und produziert
KOHLER unter Berticksichtigung der jeweiligen Bedarfssituation
Maschinen mit unterschiedlichen Automatisierungsgraden. Bedarf

an diesen Speziallosungen auf hochstem technischem Niveau
entsteht dann, wenn Bander eine Sdbelkrimmung aufweisen. Das
heiRt, wenn bei einer einachsigen Krimmung die Biegeachse ldngs

zur Durchlaufrichtung liegt.

Verschiedene Anlagentypen:
— Sonderanlagen fir die Langteilfertigung zum Richten von Lang-

sowie Folgeverbundteilen

— Anlagen fir die Langstrdgerfertigung kénnen als eine Kombina- i
— Bandanlage mit Hochkantrichtapparat

tion aus Querteil-, Richt- und Hochkantrichttechnologie konfigu-
riert werden.

— Individuell konzipierte Umspulanlagen fir Bimetallbander, bei
denen nach dem Richtprozess das spannungsarme Band mit
einer Zugaufwickelhaspel fiir die weitere Produktion aufgewi-
ckelt wird

In Hochkantrichtanlagen verarbeitet KOHLER seine Erfahrung aus
einer Vielzahl gebauter Maschinen zu individuellen Losungen, die
durch ihre Prdzision, Robustheit, Zuverldssigkeit, hohe Geschwin-
digkeit und die Moglichkeit zur Bearbeitung eines hohen Dicken-

Breitenverhdltnisses tiberzeugen. Maschinen dieser Art bestehen
aus einer Prdzisionsrichtmaschine und einem Hochkantrichtapparat,

der am Ein- und Auslauf der Richtmaschine angebaut ist. Die Einstell-

ungsméglichkeiten zum Sdbelrichten reichen von manuell bis
vollautomatisch tber eine Sdbelmesseinrichtung.

— Umspulanlage fur die Sagebandfertigung

DIE SICHERHEIT DES PIONIERS

— KOHLER bietet die Bestdndigkeit — KOHLER garantiert fur die Funktiona-
und Sicherheit des Pioniers in der litdat der Richttechniklésung und die
Richttechnik. lange Verfiigbarkeit von Ersatzteilen.

— Die duRerst solide Ausfiihrung der

KOHLER-Maschinen garantiert einen
hohen Investitionsschutz.

— Hochkantrichtappart — Einblickin den Hochkantrichtapparat — zugaufwickelhaspel einer Umspulanlage
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AFTER SALES SERVICE,
DER WEITER GEHT!

MIT EINEM SPEZIALISIERTEN TEAM FUR SERVICE UND WARTUNG
MAXIMIERT KOHLER DIE PROZESSSICHERHEIT JEDER ANLAGE UBER
DEN GESAMTEN LEBENSZYKLUS.

Traditionellerweise reicht die umfassende richttechnische Kompetenz von KOHLER von der konzeptionellen Auslegung
tiber die Installation und die Inbetriebnahme bis in den Aftersales-Bereich hinein. Weil sich Service und Wartung im
komplexen industriellen Fertigungsprozess als ebenso erfolgsrelevant erweisen, legt KOHLER einen klaren Fokus auch
auf diesen héchst anspruchsvollen Aufgabenbereich.

Unser eigenes und hoch spezialisiertes Service-Team fiir Service und Wartung schdtzen unsere Kunden als einen
zusatzlichen Garant fir hochsten Investitionsschutz, maximale Prozesssicherheit und minimales Investitionsrisiko.
Basierend auf Wissen, das in vielen Jahrzehnten erworben wurde, bieten wir hier eine ganze Reihe konkreter
Vorteilsaspekte:

— Lange Ersatzteilvorhaltung auch fiir dltere Maschinen

— Extrem hohe Verfligbarkeit bei Verschleilteilen wie Richtwalzen oder Stutzrollen
— Weltweiter Versand von Ersatz- und VerschleiRteilen

— Individuelle Wartungsvertrdge mit klarer Kostentransparenz

— Reduktion von Wartungskosten und Reaktionszeiten durch Ferndiagnose

— Steuerungseingriffe wie vom Experten vor Ort durch Teleservice

— Maschinen-Check zur Sicherstellung optimaler Produktionsbedingungen

Richtschulungen fiir ein optimales Richtergebnis

Retrofitting als Aftersales-Spezialservice

Die langjdhrige Erfahrung im Aftersales-Bereich zeigt: In gewissen Fdllen kann die Modernisierung bewéhrter, weil
bestehender Ressourcen effizienter sein, als die Investition in eine véllig neue Maschine. Auch die Modernisierung von
Eigen- und Fremdprodukten sowie Produktionslinien zahlt zu den Kernkompetenzen von KOHLER.

— Gutzugangliche Servicestellen

— Abwickelhaspel mit Einfahrhilfe

DIE LEISTUNGSDATEN IM UBERBLICK.

RICHTMASCHINEN AB RICHTWALZENDURCHMESSER 40 MM

Banddicke bis 16 mm

Vmax (méglich) o - 200 m/min

max. Durch- |Schnellwechsel- |erweiterte Walzenstuhl Expert Hochkantricht-

Typ laufbreite einrichtung Schnellwechsel | motorisch Calculation Einflihrhilfen Bandabzug apparat

50 400mm u =] u u o o u]
50 500 mm ] o ] ] o o o
50 600 mm ] o ] ] o o o
50 800 mm ] o ] ] o o o
50 1000 mm u =] u L] o o ]
50 1250 mm u =] u L] o o ]
50 1500 mm u =] u L] o o ]
50 1850 mm u =] u L] o o ]
50 2000 mm u =] u L] o o ]
65 400 mm u ] u u o o u]
65 500 mm u ] u u o o u]
65 600 mm u ] u u o o u]
65 800 mm u ] u u o o u]
65 1000 mm u =] u u o o u]
65 1250 mm u o u u =] o u]
65 1500 mm u =] u u o o u]
65 1850 mm u =] u L] o o ]
65 2000 mm u a L u m} u] u]
80 400 mm ] o u || o o o
80 500 mm u o u u o u] ul
80 600 mm ] o ] ] o o o
80 800 mm ] o ] ] o o o
80 1000 mm u =] u L] o o ]
80 1250 mm u =] u L] o o ]
80 1500 mm ] o ] ] o u] o
80 1850 mm u =] u L] o o ]
80 2000 mm u =] u L] o o ]
100 600 mm u o u u o o o
100 800 mm u o u u o o o
100 1000 mm u =] u u =] o o
100 1250 mm u a u u =] o ]
100 1500 mm u =] u u =] o o
100 1850 mm u =] u u =] o ]
100 2000 mm u o u u o o o
120 600 mm u a u u m} u] u]
120 800 mm u a u u m} u] u]
120 1000 mm u a u u m} u] u]
120 1250 mm u a u u m} u] u]
120 1500 mm u a u u m} u] u]
120 1850 mm u a u u m} u] u]
120 2000 mm u a u u m} u] u]

M =Standard O=Option / Weitere Maschinentypen auf Anfrage.

HASPELN

Tragkraft einfach

Ausfiihrung

doppelt

Seitenver-
schiebung

Andriickarm

Coilladestuhl/
Gegenhalter -wagen

3000 kg

o

[m]

[m]

4000 kg

5000 kg

8000 kg

10000 kg

12000 kg

15000 kg

20000 kg

25000 kg

30000 kg

35000 kg

Oo|ojo|o|jo|jo|jo|o|Oo|O

Oo|ojo|o|jo|jo|jo|o|Oo|O

Oojo|joo|oo|ojo|o|o

Oojojo|jo|o|o|o|Oo|Oo|0

M =Standard DO=0ption / Weitere Maschinentypen auf Anfrage
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WILLKOMMEN IM KOMPETENZGENTER RIGHTTEGHNIK!

KOHLER STEHT WEIT UBER DIE
GRENZEN DEUTSCHLANDS HINAUS
FUR OPTIMALE, MASSGESCHNEIDERTE
RICHTTECHNISCHE LOSUNGEN IM
INDUSTRIELLEN FERTIGUNGSPROZESS.
UND FUR SEIN PROFILIERTES
SPEZIALISTENTUM BEI
HOCHKANTRICHTANLAGEN.

Die besten und effektivsten Richttechniklésungen missen in ihrer
Konzeption sowie Auslegung im Wechsel- und Wirkungsverbund

eines Fertigungssystems perfekt funktionieren. Und genau das tun
Losungen von KOHLER. Wobei wir traditionsgema® nicht nur im
Kernbereich der Richttechnik erfolgreich sind, sondern auch im so
wichtigen Bereich der begleitenden Peripherie. Also bei Handling,
Schneiden, Waschen und Stapeln. Diese Universalitdt, das hohe
Kompetenzniveau unserer Mitarbeiter sowie unsere badische Ingeni-
eurskunst stellen wir ebenso bei kompletten Automatisierungslo-
sungen unter Beweis.

Unser Kompetenzfeld Sondermaschinenbau erweist sich gleichsam

als logische Konsequenz unserer fokussierten Beratungs- sowie
Losungsorientierung, unterstiitzt durch das breite Produktspektrum

und die Erfahrung aus dem Bau von mehr als 6.000 Richtmaschinen.

Dariiber hinaus wenden sich Kunden an uns, wenn es um die Moder- EIN GRUND WARUM VIEI_E UNTERNEHMEN SU GUT
nisierung von Eigen- und Fremdprodukten sowie Produktionslinien )

geht. Kunden, die zumeist aus dem Premiumsegment ihrer Branche IN FURM SIND? RIGHTTEGHNIK VUN KUHLER'

kommen und denen wir die Zusammenarbeit durch das One-face-to- 1 1

the-customer-Prinzip so einfach wie méglich machen.

WETTBEWERBSVORTEILE

— KOHLER identifiziert und hebt Verbes- — KOHLER I8st jede richttechnische
serungspotenziale bei Richttechniklo- Herausforderung seiner Kunden mit

sungen, die Kunden wettbewerbsfahi- Begeisterung.
ger machen.

— Richtwalzen — Bandabzug
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KOHLER Maschinenbau GmbH
Einsteinallee 7

77933 Lahr, Germany

Telefon: +49/(0)7821/6339-0
Telefax: +49 /(0)7821/ 62585
info@kohler-germany.com
www.kohler-germany.com

artindustrial.com




